CERTYFIKAT

Certificate
Nr/No. CSW/1250/2023

Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzadzania UDT-CERT

UDT-CERT Management Systems Certification Body

poswiadcza, ze firma:
certifies that the company:

TAURON SERWIS SP. Z O.0.
UL. PROMIENNA 7, 43-603 JAWORZNO

wdrozyta oraz stosuje wymagania jakosci w spawalnictwie zgodnie z norma
has implemented and maintains quality requirements in welding system in compliance with

PN-EN 1SO 3834-2:2021-09

Zakres certyfikacji wedtug zatgcznika.

Scope of certification in the annex

Data udnfa_len'la certy.ﬁkacp: 31.07.2023
Date of certification granting:

Cykl certyfikacyl wazhy; 0d/from 31.07.2023 do/to 30.07.2026
Certificatation cycle validity:

P

Dyrektor Departaméntu Certyfikacji
i Oceny Zgadnosci
Director of Certification and Conformity
Assessmént Department

<S>0

CERTYHEACJA
SYSTEMOW
ZARIADIANIA

AC 078

Warszawa, dn. 31.07.2023
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JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA SYSTEMY ZARZADZANIA UDT-CERT

ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN SO 3834-2:2021 I
Nr CSW/1250/2023 5
Wydanie | z dnia 31.07.2023

1) Rodzaj wyrobdw:

Kotty wodne, kotty parowe, zbiorniki cisnieniowe, zbiorniki bezcisnieniowe, rurociagi technologiczne.

2) Zakres prac:

wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

3) Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 12953 Kotty ptomienicowo-pfomieniowkowe

PN-EN 12952 Kotty wodnorurowe i urzadzenia pomocnicze

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki cisnieniowe

PN-EN 13480 Rurociagi przemystowe metalowe

PN-EN 14015 Specyfikacja dotyczaca projektowania i wytwarzania na miejscu zbiornikow

pionowych, o przekroju kotowym, z dnem ptaskim, naziemnych, stalowych
spawanych, na ciecze o temperaturze otoczenia i wyiszej

WUuDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzgdzen
cisnieniowych
4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN 150 4063):
-111, 135, 141.
5) Materiaty podstawowe (wg ISO/TR 15608):
11;1.2,51,5.2,6.1,6.4,7.1, 81,8.2
6) Personel wykonujacy spajanie:
spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN I1SO 9606-1.
7) Personel nadzorujgcy procesy spajania:
Pawet Snopek posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
8) Personel wykonujacy / nadzorujgcy badania nieniszczace:
personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN 1SO 8712.

9) Dokumenty stosowane przez wytwaorce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN I1SO 3834-5:

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Czes¢ 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

10) Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sq w umowie nr 92753/C5/2023 z

dnia 20.06.2023 o certyfikacje na zgodnosc z norma PN-EN 1SO 3834-2:2021.

—

11) Certyfikat traci waznos¢, gdy nie spetnione s3 zobowigzania zawarte w umowie nr 92753/C5/2023 z dnia
20.06.2023 o certyfikacje na zgodnosé¢ z normg PN-EN 1SO 3834-2:2021.

Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Ocerfy Zgodnosci

Jacek Niemczyk
Stronalz1l
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JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA SYSTEMY ZARZADZANIA UDT-CERT
ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN 1SO 3834-2:2021
Nr CSW/1250/2023
Wydanie Il z dnia 30.07.2025

1) Rodzaj wyrobdw:

Kotly wodne, kotty parowe, zbiorniki cisnieniowe, zbiorniki bezcisnieniowe, rurociagi technologiczne,

2) Zakres prac:
wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

3) Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 12953 Kotty ptomienicowo-ptomienidwkowe

PN-EN 12952 Kotty wodnorurowe i urzgdzenia pomocnicze

PN-EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki cisnieniowe

PN-EN 13480 Rurociagi przemystowe metalowe

PN-EN 14015 Specyfikacja dotyczaca projektowania i wytwarzania na miejscu zbiornikéw

pionowych, o przekroju kotowym, z dnem pfaskim, naziemnych, stalowych
spawanych, na ciecze o temperaturze otoczenia i wyiszej

WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzadzen
cisnieniowych

4) Stosowane metody spajania (wg PN-EN 1SO 4063):
-111, 135, 141.
5) Materiaty podstawowe (wg ISO/TR 15608):
1.1,1.2,5.1,5.2,6.1,6.2,6.4,7.1,8.1,8.2
6) Personel wykonujacy spajanie:
spawacze posiadajq sprawdzone kwalifikacje wedtug norm: PN-EN ISO 9606-1.
7) Personel nadzorujacy procesy spajania:
Pawet Snopek posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.
8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczgce:
personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN 1SO 9712.

9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN 1SO 3834-5:

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Czgs¢ 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

10) Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte s3 w umowie nr 91280/CS/2023 z

dnia 03.03.2023 o certyfikacje na zgodno$c z norma PN-EN ISO 3834-2:2021.

—

11) Certyfikat traci wazno$¢, gdy nie spetnione s zobowigzania zawarte w umowie nr 91280/CS/2023 z dnia
03.03.2023 o certyfikacje na zgodno$c¢ z normg PN-EN ISO 3834-2:2021.

p.o. Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oceny Zgodnosci
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Janusz Kuznik
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